WERK FUR BELEUHTUNGSKORPER ,,SWETLINA“
ST. ZAGORA — V R BULGARIEN

BET RIEBS- UND MONTAGEANLEIT UNG FUR STRASSEN —
BELEUCHTUNGSKORPER MIT QUECKSLBERLAMPE

. Anwendungsgebiet

Der Beleuchtungskorper dient zur Bel:uchtung von Strassen,
Autobahnen, Verkehrsknoten und andere ofiene Flachen.

II. Beschreibung

Der BeleuchtungskiOrper besieht aus Gestell, hergestellt aus
Stahlblech, eingebzutes Chassis und drauf befestigte “Ballastvor-
richtungen Tyvpe 125, 250 W, Ausgleichskendensatoren, Zerstreu-
ungskorper aus geeignetem organischem Glas, 2 Stiick Retlekto-
ren aus Alluminium, der elektropolliert ist u. a.

Alle Metallteile sind vor Korrosion iiber galvanisce und
lackierte Schichten geschiitzt.

lII.Technische dateu

Abmessungen

Leisinng | Spannung :
o Madel! Gewicht kg
W L Vv Linge Breite Hohe
2% 125 [ 36.2.900.101 220 1070 | 400 | 300 16,3
2x250 [ 36.2.900. 103 220 1070 | 400 300 22
1 %250 |36.2.900.094 22 1070 | 400 | 300 14

Gemass Anzahl der Quecksilberlampen werden die Beleuch-
tungskorper und der entsprechenden Zzhl Ballastvorrichtungen
ausgeriistet. Die Fassungen fiir die Leuchtquellen sind aus Por-
zellan, wobei fiir eine 125 W Lampe einen Sockel E 27 eingesetzt wird,
fiir eine Lampe mit Leistung 250 W einen Sokel E 40. Die Bele-
uchtungskérper haben einen Schutzgrad IP 23, Schutzklasse I. Sie
sind vorgesehen fiir Wechselspannuug mit Frequenz 50 Hz. Uber
eingebaute Kondensatoren wird einen Leistungsfaktor cos=0,9.

Zur Befestigung des Beleuchtungskorpers am Ausleger (der
Arm) an die Leiter (Sdule) ist vorgesehen eine Tragrohrmuffe mit
Innendurchmesser g 50+3™m Linge 150 mm und Befestigungss-
chrauben 3XM 8.



-

iV. Montage, Inbetriebnahme und keparatur

'. Monta ge

a) mechanische - ain Fundamen! der Sidule, we der Seleuch-
tungskorper angebracht wird, packt man eine Kiste mil Abmessun-
oen 1125 (420) 350 mm aus. Die 4 schneliwirsende Schldsser

werden geofinet und der Zerstreuungskorper wird aufgehoben.
Die beiden Polvethileniberzige, gesiellt aul die Alluminiumreflek-
toren, werden herausgenommer.

Die Quecksilberlampe wird in eine Porzellaniassung einges-
schoben, wonach der Zerstieaer zuriiclk: auf das Dichiungsband
cgeschoben und geknopft wird. Die 3 Belzen M+ werden abges-
chraubt bis sie mit der Innenwand der Tragrohrmuffe ausgegiichen
worden sind. Die Montace des Beleuchtungskorjers an die Saule
darf nur von einem celernter Arbeiter durchgefiirt werden, der die
Bedienungsanleitung cut lennt. Zu dieszm Zwack braucht man
eine pneumatische Plattiorm.

Der Beleuchtungskorper, gemeinsa:n mit den Arbeitern wird
auf g¢eforderte HaGhe iiber die pneumctische Plattform 2ehoben.
Die 4 Schrauben werden abgeschraubt. Uber die Tragrohrmuiie an
die Klemme der Abdeckung werden Jdie Zuleitungen aus dem
Ausleger der Siule eingeschoben. Danach stiitzt einer der Bedi-
enungsarbeitern den Beleuchtungskdrper und der andere schiebt die
Tragrohrmuffe zum Ausleger der Sdule, bis der selbe auf cie Wand
des Chassis stosst. Der Beleuchtungskorpsr mit ihrer Zerstzeuung-
seinrichtung wird zum beleuchteten Objekt gerichtet, Die 3 Schra-
uben M 8 werden festgezogen.

b) elektrisch — der Anschluss des BeleuchtungskOrpers ans
Strassenstroknetz muss entsprechend den Anforderungen der Ar-
beitsschutz in der Anleitung bei HH Netz untergenommen werden.

An die Klemime der Abdeckung werden die Zuleitungen an-
geschlossen, wobei man folgendes beachten muss:

— Phasenleitungen werden in Klemmen angebracht, dezei-
chnet mit dem Zeichen R und S.

Nullleitung wird mit der Leitung des OStromkreises anges-
schlosen, der eine blaue Isollation iiber die Iklemme N hat.

Die Schutzleitung wird mit fldxibzllen Schutzleitungen an-
oeschiossen, griin markiert — gelbe isollation iiber die Klemme Ro.

Die Dichtung wird auf den Deckel angeordnet und danach
wird zentrierd zii den Gestelloffnungen. Die dekorative Schraubeu
2 zu 2 werdeb festgezogen, wonach der Beleuchiungskorper be-
reit zur Spannungsabnahme ist.



2. Expleatatiou

Der Beleuchtungskorper darf nur von einem speziell gelern-
tcm Personal in Betrieb genommen werden.

Die Bedienung beschliesst sich in folgendem:

— Austausch von durchgebrannten Q'ecksilberlampen

Reinigen der Zerstreuungseinrichtung

— Austausch beschédigier Bedienelemente.

Die durchgebrannte Lampen werden von ein*m Arbeiter aus-
getauscht, der mit Hille einer pneumatischen Plattiorm auf die
Hohe des Beleuchtungskorpers kommt. Der Zerstreuer wird gedof-
fnet und bleibt hangend an die 2 Ketten. Die fechlerhafte Lampe
wird abgeschraubt und an ihrer Stelle wird eine neue angebracht.
Der Zerstreuer wird geschlossen.

Die Zerstreuervorrichtung wird zeitweise gereinigt nicht ofter
als 6 Monate.

Zum Zweck ist es notwendig, nachdem die Zerstrevervorrichiung
geoffnet wird, der abgesetzte Staub auf die innere und &ussere
Wainde der Zerstreuungsvorrichtung wird mit weichem Tuch bese-
itigt. Danach mit trockenem Weichtuch wird es getrocknet.

Der Anstavsch fehlerhaiten Bedienelemente wie Ballastvor-
richtungen, Kondensatoren v. a. darf untergenommen werden, nur
wenn der Beleuchtungskodrper aus der Sdule herausgenommen wird

in den Reparaturwerkstédtten in der Folge, umgekehrt der besch-
riebenen in dieser Bedienungsanleitung.

3. Reparatur

Die Reparatur des Beleuchtungskorperst darf vorgenommen
werden nur von gut gelernten Facharbeitern, die die Arbeitsschut-
zanforderungen und diese der technischen Sicharheit bei Betrieb
mit elektrischen Apparaten, sowie Schemenlésungen der Erzeug-
nisse gut studiert haben.

Bei Reparaturabeiten im Inneren des Erzeugnisses muss f{ol-
gendes gehaltet werden:

der Beleuchtungskorper wird aus der Sdule abgenommen und
die Zerstreungsvorrichtung wird geéfinet, die Bolzen M8, die dat-
Chassis am QGestell befestigt, bis das letzte geldst ist, wird abges
chraubt, die Bolzen 3X M8 der Tragrohrmuffe werden abgenom-
men, die 4 dekorative Abdeckungsschrauben werden abgeschraub-
und die Abdeckung wird auf die Kondensatoren gestellt, wobei es
durch die Gestell6finung diagonal passiert. Das Chassis wird leicht
aufgehober und nach und nach wird nach vorne zu den Reflektor



ren webracht, bis ¢x vom Qestell beseitigt wird, Das Chassis wird
sorgldlt'g rausgetracen, wobei es drauf geachtet wird, dass die
Reflektorfidachen nicht beschddigt werden.

mleinere Reparaturarbeiten kénnen mit Hilie einer Leiter un-
lergenominen werden.

Ber Nichtbehalien aller Montage-, Exploataiions- und Repa-
raturanforderungen und infolgedessen ein Unterbrechen des Nor
malbetriebes auftritt, tragt der Hersteller-werk keine Verantwortung.

LEUCHTENWERK " SWITLINA " STARA ZAGORA

ZERTIFIKAT
. 2’25-
HERGESTELLT AM, ... /%. {7 .. .1978

STRABENLEUCETE MIT QUECKSILZER-DAMPEUAMPE
LYP 36: 2.900. 101,

STUCKZAHL IN EINER KISTE~1l STUCK
BDS 9967-72

SPANNUNG 220 V

LEISTUNG 2 x 125 W

DAS ERZEUGNIZ ENTS g;égn DEN GUTEFORDERUNGEN
STARA ZAGORA DEN ...........

LEITER DER GUTEKONTROLLE.,
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